‘ Tuberias metalicas

TUBOS DE ACERO AL CARBON

DESCRIPCION
Diametros:1/8" (10.3mm)-64" (1625.6mm)
Longitudes: 5.8-6mtr (19-20 pies)-12mtr (40 pies)
Estandar y Grado: ASTM A53 B, ASTM A106 Gr. B,
Q%I’M A179, ASTM A192, ASTM A333y API5L GrB a

Extremos: Extremos lisos, extremos biselados,
extremos roscados

Cédulas: SCH-10, SCH-20, SCH-30, SCH-40, SCH-
STD, SCH-80, SCH-XS, SCH-160

Recubrimientos: Pintura negra anticorrosiva, pintura
epdxica unida por termofusion NSF-61, Galvanizado

Las normas ASTM A106 y ASTM A53 son las mas utilizadas en la Republica Dominicana para tuberias de
acero al carbono, especialmente en sectores como la mineria, la conduccién de fluidos y los servicios de
lodos.

DIMENSIONES Y TOLERANCIAS
Tipo NORMAS Diametros Exteriores Espesores
SIN COSTURA ASTM Al106, A179, A192 | 1-1/4 pulg. ~ 36 pulg. 1.25mm ~ 50mm
ERW (Soldadura por resistencia eléctrica) ASTM AS53, API 5L 1/8 pulg. ~ 24 pulg. 26.5mm
LSAW (Soldadura por arco sumergido longitudinal) API 5L, ASTM A333 8 pulg. ~ 64 pulg. 3mm - 25mm
SSAW (Soldadura por arco sumergido en espiral) API 5L 16 pulg. ~ 64 pulg. 3mm ~ 25mm
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TUBOS DE ACERO AL CARBON

TABLA DE ESPECIFICACIONES TECNICAS

Espesor SCH STD | Espesor SCH 40 | Espesor SCH 80 | Peso SCH STD Peso SCH 40 Peso SCH 80
NPS (Pulg) @ Exterior (mm) pe pe pe
(mm) (mm) (mm) (kg/m) (kg /m) (kg /m)
172" 213 2.7 2.7 373 1.27 1.27 168
3/4" 267 2.87 2.87 3.9 168 168 244
I’ 334 3.38 338 455 247 247 338
11/4" 422 3.56 356 485 3.38 3.38 443
11/2" 48.3 3.68 368 2.08 3.63 363 203
25 60.3 39 3.91 5.54 544 544 T48
21/2" 73 216 2.16 7.01 8.63 8.63 naz2
3" 88.9 549 549 762 10.3 10.3 14.37
4" 4.3 6.02 6.02 856 1422 1422 19.05
5" 1413 6.55 655 953 1953 1953 27.56
6" 168.3 FAL i 10.97 25.08 25.08 YAV
8" 219.1 8.18 818 12.7 38.05 38.05 58432
10" 273 9.27 9.27 15.09 53.52 53.52 84.27
1Z2° 323.9 9.53 10.31 1748 63.56 68.5 1nz.27
14" 3556 953 11.13 19.05 70.14 8136 137.7.
16" 406.4 9.53 12.7 2144 80.69 107.79 17515
18" 457 9.53 14.27 23.83 90.87 130.53 21568
20" 508 9.53 15.09 26.19 10113 147,14 25446
247 610 9.53 1748 30.96 121.61 191.85 35337
30" 762 9.53 20.62 36.53 151.91 27342 486.03
36" 914 9.53 2223 4049 182.21 32194 282,16
Categoria Detalle Categoria Detalle
ASTM AS53: Tuberia con © sin costura para agua, gas, alre y vapor. . Dependientes del espesor (SCH 40, SCH 80, etc.) y del material;
i Ra d .
biommas apllcaliles ASTM A106: Tuberia sin costura para alta temperatura y presidn. = mayor en tuberia s-nl ms‘t"m' - -
Con costura (Welded): Fabricadas por soldadura longitudinal (ERW) Longitudes estindar ::’ T::;':D (R0 e gt Lo o1l | mact o082 pe Siicacon
Tipos de tuberia o helicoidal [SAW). I.isr.':ps [I:Iain E-ndj
Sin costura (Seamless f SMLS): Laminadas o extruidas. Tipos de extremos Biselados [Beveled End) para soldadura
ERW (Electric Resistance Welded): Soldadura por resistencia Roscados (Threaded) segan norma NPT
eléctrica (ASTM AS3 Tipo E). Negro (sin tratar)
Tipos de soldadura SAW (Submerged Arc Welding): Soldadura por arco sumergido para w— Galvanizado en caliente
grandes didmetros. REoUEImICIA0E Epéxico interior/exterior
SMLS: Tubos sin corddn de soldadura. Pintura anticorrosiva industrial

Otras medidas, aleaciones o espesores bajo consulta técnica o por pedido especial.
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